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VORUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallitoo

Metallildikepinkidel tootaja, spetsialiseerumine APJ freespingil
tooOtaja

CNC milling machine tool operator
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Oppekava nimetus

Oppekava kood EHISes | 134700
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X

Oppekava maht (EKAP): | 30 EKAP

Oppekava koostamise Kutsestandard Metalliloikepinkidel tootaja, tase 5 (Tehnika,

alus: Tootmise ja To6tlemise Kutsendukogu 12/08.05.2019) ja
Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 méérus nr 130
., Kutseharidusstandard*

Oppekava dpiviljundid: e Planeerib oma karjdiri kaasaegses majandus-, ettevotlus-

ja tookeskkonnas, 1dhtudes elukestva dppe pohimdtetest
e valmistab detaile APJ freespinkidel kasutades vastavaid

tootlemistehnoloogiaid, todvahendeid ja toovotteid

jargides to6ohutuse ndudeid ning ergonoomikat

e korraldab ja planeerib tootmisprotsessi ja juhendatavate
t00d vastavalt struktuuriiiksuse tookorraldusele, omandab
meeskonnas to6tamise pohimotted

Oppekava rakendamine Statsionaarne vdi mittestatsionaarne, koolipdhine véi
tookohapdhine dpe.

Nouded opingute alustamiseks vihemalt 4. voi 5. kvalifikatsioonitasemele vastava
metallitootlemise alaste kompetentside ja keskhariduse olemasolu.

Nouded opingute lIopetamiseks

Opingud viienda taseme kutsedppes loetakse 1dpetatuks pirast dppekavas kirjeldatud
kvalifikatsioonile v3i osakutsele vastavate dpivéljundite saavutamist.

Opiviljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida vdib sooritada ka osade kaupa. Kui
kutse- voi erialal ei ole kutseeksami sooritamine voimalik, 0petatakse Opingud erialase
16pueksamiga. Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on Opilasel digus sooritada
opingute lopetamiseks samuti erialane 1dpueksam. Haridusliku erivajadusega Opilase puhul
hinnatakse Opivéljundite saavutatust erialase 10pueksamiga, mille vOib asendada
kutseeksamiga.

Opingute libimisel omandatav(ad)

...kvalifikatsioon(id): | APJ freespinkidel too6taja, tase 5 vastavad kompetentsid

... osakutse(d): | puudub




Oppekava struktuur
PShidpingute moodulid (nimetus, maht ja opivéljundid):
Detailide tootlemine APJ freespingil 13 EKAP
e valmistab ette tookoha, materjali/tooriku, seadistab APJ freespingi detailide
valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks vajalikud dokumendid
e valmistab freespingil detaile vastavalt IT 7 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele
10petab toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust to0protsessis
hindab oma panust enda ja teiste jaoks vaartuste loomisel kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi rahalises tdhenduses
To6o korraldamine ja tootajate juhendamine 4 EKAP
e Korraldab tootmisprotsessi APJ to0pinkide jaoskonnas
e Korraldab juhendatavate t66d
e kavandab oma Opitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja todalaseid vdoimalusi ning
piiranguid
e analiilisib iihiskonna toimimist, tddandja ja organisatsiooni viljakutseid, probleeme
ning voimalusi, lahtudes jatkusuutlikkuse pohimotetest
e koostab ennastjuhtiva oppijana isikliku liihi- ja pikaajalise karjdariplaani
Praktika 8 EKAP
e tutvub praktikaettevottega, sisekorraeceskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega
e tiidab t00- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju
e valmistab detaile metallito6tlemispinkidel ja jargib praktikaettevotte toGprotsessi
e osaleb meeskonnatdos ja jirgib todkultuuri ning iildtunnustatud kditumistavasid

Moodul ,,Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas* on integreeritud 1 ja 2 pdhidpingu moodulite
hulka.
Valiképingute moodulid ja nende valimise véimalused:
Oppija valib valikdpingute moodulid, kogumahuga 5 EKAP
o Ldiketodtluse efektiivsuse tostmise meetodid 2 EKAP
CAD/CAM tehnoloogia 3 EKAP
Hiidraulika ja pneumaatika alused 1 EKAP
Rakised 1 EKAP
Masinaelemendid 1 EKAP
Tehniline modtmine 1 EKAP

Spetsialiseerumised puuduvad

Oppekava kontaktisik

ees- ja perenimi: | Jiiri Post

ametikoht: | juhtivopetaja

telefon: | 5139788

e-post: | jpost@vkhk.ee

Mirkused:

Lisa 1 Kutsestandardi kompetentside ja dppekava moodulite vastavustabel
Rakenduskavad asuvad aadressil: https://www.vkhk.ee/et/content/oppe-ja-rakenduskavad
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